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Fundamentos de ingeniería industrial no es un libro más de los muchos que se han 
escrito sobre introducción a la ingeniería, pues este tipo de obras suelen referirse 
sobre todo a aspectos curriculares y a la ingeniería como disciplina. Por el contrario, 
se trata de un libro analítico que más que concentrarse en el currículo de este 
campo de la ciencia alude al ejercicio de esta profesión. Así, esta obra se centra en 
las áreas de aplicación de la ingeniería industrial.

Por otro lado, y según se indica en la mayoría de las definiciones sobre este 
concepto, se podría afirmar que, en esencia, la ingeniería como disciplina se refiere 
básicamente a la aplicación de las ciencias matemáticas y de las ciencias naturales 
—física, química y biología— junto con otras ramas del saber, así como la utilización 
de conceptos y conocimientos derivados o afines a ellas para manipular, emplear 
y transformar los “recursos y fuerzas” de la naturaleza. Todo ello con el objeto de 
diseñar y construir soluciones para determinados problemas de la sociedad y de 
la humanidad en general. 

Sin embargo, se suele confundir la ingeniería como disciplina con las ramas 
de la ingeniería. Más que las ciencias propiamente dichas, en estas últimas se 
utilizan tecnologías basadas en las ciencias para resolver problemas prácticos de 
su especialidad. En ese sentido, la ingeniería industrial se podría considerar tan 
solo como una de las muchas ramas de la ingeniería.

Ahora bien, el ingeniero industrial, al igual que todos los ingenieros que hacen 
parte de las diferentes ramas de esta disciplina es básicamente un solucionador 
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de problemas. Para esto, se vale de una metodología especial denominada el 
“enfoque ingenieril”. El diseño, por otra parte, es la actividad central y principal 
de todo ingeniero independientemente de la rama o del medio por el cual este 
aplica su conocimiento especializado, sus habilidades y destrezas, además de sus 
competencias y su punto de vista a la solución de determinados problemas de 
la sociedad y de la humanidad. Es por esto por lo que el Capítulo 3 tratará esta 
temática en particular.

Entretanto, en el Capítulo 2 se presentan los aspectos curriculares más relevantes de 
un programa típico de ingeniería industrial, entre los cuales se destacan su estructura 
general, sus dimensiones y componentes; las competencias por desarrollar, una 
breve descripción de la organización del currículo de ingeniería industrial, así 
como los componentes, las áreas y las asignaturas que lo conforman. También se 
describe una idea general de los conocimientos, las habilidades, las destrezas y las 
competencias propias de un ingeniero industrial. 

El libro está dirigido especialmente a estudiantes que ya se decidieron por la 
disciplina de la ingeniería, pero que todavía no han escogido una rama de esta. 
También está dirigido a estudiantes que cursan mínimo el segundo semestre de 
ingeniería industrial, pues se busca que ellos posean una visión anticipada de lo 
que será su profesión. 

No obstante, este libro también puede ser útil para los ingenieros industriales 
recién egresados que buscan cursar una especialidad o subespecialidad, cursar 
un posgrado e incluso para ingenieros egresados con muchos años de experiencia 
que quieren conocer qué hay de nuevo en esta profesión. Las instituciones de 
educación superior en donde se ofrece la carrera de Ingeniería industrial son otro 
tipo de público objetivo, pues este libro les puede servir de guía para revisar y 
actualizar su currículo o instituciones de educación superior que consideran crear 
un departamento de Ingeniería industrial. 

Además, esta obra puede servir de base para el diseño de posgrados y cursos libres 
en las áreas relacionadas con esta rama de la ingeniería o para profesores cuyo título 
no es en Ingeniería industrial, especialmente para aquellos que dictan asignaturas 
administrativas y financieras y, en general, este libro puede ser leído por cualquier 
persona, entidad o empresa que por algún motivo desee conocer diversos aspectos 
de esta profesión.

Es importante aclarar que este libro no pretende “sentar cátedra” sobre la ingeniería 
industrial ni mucho menos indicar cómo debería ser el currículo en la formación 
de un profesional de esta rama; más bien, lo que se busca es mostrar de manera 
resumida los elementos más importantes de esta profesión como una especie de 
material de trabajo. 




